OBERFLACHEN

— Schutz vor Abrasion mit PlanoTek Dispersionsschichten CNB und CNBV

PlanoTek Chemisch-Nickel-Schichten

— verzugsfrei aufgrund maximale Prozesstemperatur von 90 °C
— gezielte Funktionsbildung durch Einlagerung von Feststoffen
— planparallele Abscheidung auch in Bohrungen, Schlitzen, Vertiefungen

Bei den PlanoTek Dispersionsschichten wird

in eine Nickelmatrix feinst verteilt Fest-

schmierstoffe und Hartstoffe eingebaut. Die

Schichten gewdhrleisten so in der Kunst-

stoffverarbeitung Schutz vor Abrasion bei

gleichzeitiger antiadhdsiver Wirkung. Die

Funktionalitdt der Dispersionsschichten wird

Uber die gesamte Schichtdicke gewahrleistet.

Der Nutzen flir den Anwender ist vielfaltig.

— Reduzierung / Verzicht von Trennmitteln

— Bessere Entformung bei konstante Artikel-
qualitat

— Reduzierung von Belagsbildung und somit
Verlangerung der Reinigungsintervalle

— Verschleissschutz auf Stahl, Kupfer, Alumi-
nium und deren Legierungen

— Temperaturbestandigkeit PlanoTek CNB/
CNBV etwa 680 °C

Anwendungsbeispiele als Verschleiss-
schutz und Entformungshilfe

Bei der Verarbeitung von Polypropylen hat-
ten die Kerne aus Moldmax HH hochglanz-
polierten Oberflache eine schlechte Entfor-
mung. Die Folge war eine lange Kuhlzeit. Als
Abhilfe wurden die Kerne mit 15 um Plano-
Tek CNBV beschichtet. Das Ergebnis war eine
sehr gute Entformung und die Zykluszeit
wurde zusatzlich halbiert.

Bei Einsdtzen aus 1.2767, mit denen Poly-
carbonat verarbeitet wird, kam es zu Entfor-

— konturgetreu, ohne Kantenaufbau

— Stahl (gehartet, plasmanitriert), Kupfer, Aluminium, Sintermetall und ahnliche Werkstoffe
— Oberflachenstrukturen sowie mechanische Eigenschaften bleiben erhalten

PlanoTek CNB/CNBV

— Schutz vor Abrasion

— Entformungshilfe

— Belagsverhinderung

— Korrosionsschutz

— Harte etwa 72 HRC (getempert)
— Einsatztemperatur bis 600 °C

mungsproblemen im Bereich der Rippen. Die
Einsatze wurden mit 5 um PlanoTek CNBV
beschichtet. Nach der Beschichtung wurden
die Auswerferkrafte halbiert und die Entfor-
mung hat sich erheblich verbessert.

Bei der Verarbeitung von PEEK ergab sich
eine extrem hohe Klebeneigung. Diese war
auch durch weitere AusstoRRerelemente und
angepasste Oberflachenstrukturen nicht zu
kompensieren. Nach einer Beschichtung mit
PlanoTek CNB war die Entformung optimal

-

und eine prozesssichere Produktion gewdhr-
leistet.
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